COMPLETARE IMPORTANTA la informatiile de produs anexate pentru
cizme fabricate prin lipire sau turnare, conform EN ISO 20349+A1:2020

ROMANA

Acest model poartd marcajul CE, adica a fost supus unei examindri de tip de catre un organism
notificat (adresele in anexa) si indeplineste toate cerintele fundamentale ale Regulamentul
(UE) 2016/425 cu privire la echipamentele de protectie personala.

Informatii generale: Aceasta incaltdminte indeplineste cerintele EN ISO 20349+A1:2020.
Aceastd norma stabileste cerinte si metodele de testare pentru incéltamintea menitd sa
protejeze utilizatorii de riscurile termice si de stropii de metal topit care apar in turnatorii,
precum si la lucréarile de sudare si la alte proceduri similare. Tipul echipamentului de protectie
personala (tip PSA) si treapta de protectie trebuie sa fie selectate pe baza unei evaluari a
riscurilor efectuate prin utilizarea PSA, pentru a depista riscurile, a le evalua si a selecta
cerintele de prestatii specifice menite sa elimine sau sa reduca aceste pericole.

Indicatii importante:
Compatibilitatea acestui tip de incaltaminte cu alte componente ale PSA (pantaloni sau jambiere)
trebuie testata pentru a se evita aparitia oricarui risc in cursul utilizarii.

Aceasta incaltdminte nu trebuie purtatd, daca s-a murdarit cu substante inflamabile cum ar fi
uleiul.

Tnainte de a folosi incéltdmintea, aceasta trebuie sa fie examinata cu grija pentru a constata daca
nu prezinta deteriorari, agsa cum se arata in continuare:

Tnceperea formarii de crapéaturi adanci si pregnante de peste jumatate din grosimea
materialului de deasupra (figura 3 a)

Partea superioara prezinta zone cu deformari, arsuri, urme de topire sau bule sau cusaturi
distruse in zona piciorului (vezi figura 3 b)

Ruptura intre partea superioara si talpa mai mare de 15 mm lungime si 5 mm latime
(adancime) (vezi imaginea 3 c)

':I;a:jlg)a prezinta crapaturi mai mari de 10 mm lungime si 3 mm latime (adancime) (vezi imaginea

Adancimea profilului in zona de indoire a talpii este mai mica de 1,5 mm (vezi imaginea 3 e)
Branturile originale (daca exista) prezinta deformari vizibile sau sunt distruse prin presare.

Din cand in cand, se recomanda skefectuati un control manual al partii interioare a
ncaltamintei, pentru a depista eventuale distrugeri ale captuselii sau aparitia unor margini
taioase ale protectiei varfului degetelor, care pot provoca vatamaéri (vezi imaginea 3 f)

Daca se constata deteriorari de genul celor mentionate mai sus, incaltamintea trebuie schimbata.
Nu utilizati niciodata incaltdminte deteriorata!

=l 2 ot

Marcaj:

Ca o completare la datele si simbolurile mentionate pentru marcarea incaltamintei din
informatiile anexate privind produsul, pentru marcarea acestui tip de incaltaminte se aplica
simbolurile suplimentare pentru incaltaminte conform EN ISO 20349+A1:2020, in masura in
care sunt adecvate si daca au trecut testarile corespunzatoare:

Al Marcaj pentru cizme pentru lucrétorii din turnatorie sau pentru cizme pentru sudori:
Rezistenta impotriva actiunii metalului topi - metal de testare: aluminiu

Fe Marcaj pentru cizme pentru lucratorii din turnatorie sau pentru cizme pentru sudori:
Rezistenta la actiunea metalului topit - metal de testare: fier

WG Marcaj pentru cizme pentru sudori, nu este suficient pentru cizmele pentru lucratorii din
turnatorie: Rezistenta la stropii de metal topit

HI-1 Izolatie termica a talpii complexe: Conditie de testare: baie de nisip la 150°C, durata de
testare: 30 min.

HI-3 Izolatie termica a talpii complexe: Conditie de testare: baie de nisip la 250°C,durata de
testare: 40 min.

@ Marcaj pentru imbracamintea de protectie impotriva caldurii si focului
m Marcaj pentru indicarea informatiilor de produs livrate

BAXHOE gononHexne B npunaraemon Hopmaummn 06 M3aenum Ans canor cBapLyuka unm
nuTenwmKa, ceptUcmumpoBanHbIx no EN ISO 20349+A1:2020

PYCCKU

Ha AaHHYK MOAEnNb HaHeceHa MapKupoBka CE, 9TO O3HAaYaeT, 4YTO OHa Mpoluna uCnbiTaHWe TUNOBOro oﬁpaaua B
aKKpeaMTOBAHHON UCTbITaTeNbHON nabopaTopuu (agpeca B MPUMOXEHUN) U YAOBNETBOPSIET BCEM OCHOBOMONararo-
wym TpebosaHuam Pernamenty EC 2016/425 no MHAMBMAYaNnbHOMY 3aLLUTHOMY CHAPSHKEHMIO.

06was uHcopmauus: laHHas 0bysb ynoenetsopsieT TpeGoBanusm cTangapta EN 1ISO 20349+A1:2020. laHHblit
CTaH[apT yCTaHaBNuBaeT TpeBoBaHNA 1 METOAib UCTbITaHWi Ans 0bysu, obecneunBaloLLel 3aLuTy ee nonb3oBaTe-
Tieit OT TEPMUYECKIIX PUCKOB 1 GPbI3r pacrnaBreHHOro MeTanma, BO3HUKAIOLLMX B IMTEMHbIX LiexaX, @ Takke BO BpeMst
BbINONHEHINS CBAPOYHbIX PaboT v aHanormyHbIX npoLieayp. Tvn MHAMBUAYaNbHOTO 3aLUUTHOTO CHapskerust (Tun U3C)
11 YPOBEHb 3aLWTbI JOMKHbI BbIGUPATLCS HA OCHOBAHUM PE3YNLTATOB OLEHKM PUCKOB, afIaNTMPOBAHHOI Kk criocoby
npumeHeHmst VI3C, YToGbl BbISIBUTL PUCKH, OLIEHUTB X 1 MOA0BPATL KOHKPETHbIE TPEBOBaHMS K TEXHUYECKIM Xapak-
TepUCTUKaM, NO3BONSIOLLME UCKIIOUUTb UMM CHU3NTb JJaHHbIE YTPO3bl.

BaxHble yka3aHus:

HeobxoaumMo MpoBepuTb COBMECTUMOCTb [1aHHO 0ByBU C APYTAMYM 3MeMeHTaMu WHAMBUAYaINbHOMO 3aLUTHOTO
CHapsXeHua (LLITaHbI wnn ramau.lm), 4TOBbI MCKIIOUUTL BO3MOXHOCTb BO3HUKHOBEHMS NIHODbIX PUCKOB BO Bpems npu-
MeHeHVs..

HolueHve aaHHoit 06yBI He [OMYCKAETCS, €CTI OHM 3arpS3HEHbI TaKUMU NETKOBOCMNIAMEHSIOLLMMIUCS MaTepuanamm,
Kak Macno.

I']epe/:( HOLeHneM Dﬁbe HEOGXDFWIMD BCeraa TLwarenbHO NPOBEPATh Ha Hanu4ue I'IOBPG)K,E(EHVII?I B COOTBETCTBUU C
npuBeAeHHbIM HUXe onucaHuem:

Hauano 06pa3osaHist YeTKO BbIpaXeHHOV 1 ryBOKOM TPELLMHb! B MOMOBUHY TOMLLVHBI BEPXHErO MaTepuana (puc.
3a)

B BepxHeit YacTi MMeTCH AedOPMUPOBAHHbIE, BbIXOKEHHbIE, PACTNaBNEHHbIE Y4aCTKMA, Y4acTku C Ny3bIpsmMu U
pa3opBaHHbIMM LIBaMK Ha Hore (CM. puc. 3b)
MecTa oTaeneHus BepxHeil YacTu/nopmeTky pasmepoM Goree 15 MM B ANKHY 1 5 MM B LUMPUHY (rnyBuHy) (cm.

mc. 3¢,
Ela n%ﬂr)werke VIMEITCS TPELLMHBI, pa3Mep KOTOPbIX NpeBbiLLaeT 10 MM B AnMHY 1 3 MM B LUnpUHY (rny6uHy) (cM.
puc.
ny6uHa npocpuns B 30He U3ruba nopmMeTkM MeHbLue 1,5 MM (M. puc. 3e)
OpuriHanbHast CTenbka (Mpu Hann4i1) 3aMeTHO AechOpMUPOBaHa UM pa3faBreHa.
Bpems OT BpemeHy pexoMeHayeTcst BpydHylo MpoBepsTb 06yBb U3HYTPH, YTOBbI OBHApYXUTb MOBPEXAEHUs
MOKNAAKM NK OCTPble KPas Ha 3alLUTHON HaKnaake B HOCOYHOIA YaCcTM, KOTOPbIE MOTYT CTaTb NPUUMHOA TPaBM
(cm. puc. 3f)
crnyyae oGHapyXeHWUsi BbllleykasaHHbIX MOBPEXHeHWi oByBb MOANEXUT 3aMmeHe. KaTeropuyecku 3ampelyeHo
1CoMb30BaHue NoBpexaeHHoN 0bysu!
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MapkupoBka:

B fononHeHwe k caeieHusiM 1 CUMBONAM MapKiPOBKY 0BYBM, KOTOpbIe NPUBOAATCS B NpuUnaraemolt MHdopmaLyn o6
u3penuu, B cooTeeTcTaun ¢ Tpebosaruamu EN ISO 20349+A1:2020 anst MapkupoBky 06yBy MCMONb3yHTCS
[IOMONHUTENbHbIE CUMBONbI, ECIM OHI SBMSIOTCS MPUMEHNMbIMIA 1 GbIN MPOIAEHbI COOTBETCTBYIOLME MCTbITAHMSE:

Al MapKVIpOBKa Ang canor J'II/ITeVILLlI/IKa wunu canor csapu.(wka COI'IpOTVIBJ'IeHVIe BDS/JEMCTBIMO pacnnasfieHHoro
MeTanna — UCNbITaTeNbHbI MeTann antoMuHui

Fe MapkvpoBka Ans canor nuTediluuka unv canor ceaplyvika: ConpoTuBneHve BO3AEVCTBIIO pacnnasneHHoro
meTanna — UcnbitatenbHbIn MeTann 4yryH

WG MapkupoBKka Ans canor ceapluvika, He OCTATOuHO NSt canor nuTeiilyyka: ConpoTueneHme Gpblaram pacnnas-
NEHHOro MeTanna

HI-1 Tegmomaonﬂuwu NOJOLLIBEHHOTO KOMMNEKEa: YCNoBUS CTbITaHuIA - necyaHas BaHHa 150 °C, Bpems BbiAepKKu

MUH.

HI-3 Tepmou3onsLms NOAOLIBEHHOrO KOMMNEKca: YCNoBUS UCTbITaHWiA - necyaHas BaHHa 250 °C, Bpems BblAepkki
40 MuH.

@ 3HaK MapKMPOBKY Xapo- U OTHEMNPOYHO 3aLLUTHOM OAeXAb!

3HaK MapKMPOBKY CO CCbIKOM Ha NpUnaraeMyto M opMaLyio 06 Uanenun

DOLEZITY doplnok k prilozenym informaciam o vyrobku pre zvaraéské alebo
zlievarenské ¢izmy s certifikatom podla EN 1ISO 20349+A1:2020

SLOVENCINA

Tento model m& oznacenie CE, to znamena, Ze bol podrobeny kontrole vzoriek v uznavanom
kontrolnom inétitute (adresy v prilohe) a spliia zakladné poziadavky eurépskej nariadenia
(UE) 2016/425 o osobnej ochrannej vybave.

Vs$eobecné informacie: Tato obuv spifia poZiadavky normy EN 1SO 20349+A1:2020. T4to norma
stanovuje poziadavky a kontrolné procesy pre obuv, ktora v zlievarniach ma chranit jej
pouzivatelov pred tepelnymi rizikami a striekancami roztaveného kovu, ktoré vznikaju, ako aj pri
zvarani a podobnych procesoch. Typ osobnej ochrannej vybavy (typ OOV) a stuperi ochrany by
sa mali zvolit na zaklade postdenia rizik pouzivania OOV, aby sa identifikovali a vyhodnotili
nebezpecenstva, a aby sa zvolili Specifické poziadavky na vykon, ktoré zabrania alebo znizZia
riziko ich vzniku.

Doélezité upozornenia:
Kompatibilita tejto obuvi s inymi predmetmi OOV (nohavice alebo gamase) sa musi skontrolovat,
aby sa zabranilo vzniku akéhokolvek rizika poc¢as pouzivania.

Tato obuv sa nesmie nosit, ak je znecistena horfavymi latkami, ako je napriklad olej.
Pred nosenim sa musi obuv vzdy dokladne skontrolovat na mozné poskodenie tak, ako je to
popisané v nasledujicej Casti:

Zaciatok vzniku vyraznych a hlbokych trhlin na viac nez polovici zvrsku (obrazok 3a)

2Zvrsok vykazuje oblasti s deformaciami, popaleninami, roztavenymi miestami, bublinami alebo
pretrhnutymi Svami na nohach (pozri obrazok 3 b)

QOdtrhnutie zvrsku/podrazky dihsie nez 15 mm a $irSie (hibsie) nez 5 mm (pozri obrazok 3 c)
Na podrazke su trhliny dihie nez 10 mm a $irSie (hlbSie) nez 3 mm (pozri obrazok 3 d)

Hibka profilu v oblasti ohybania podrazky niz$ia nez 1,5 mm (pozri obrazok 3e)

Originalna vloZena podrazka (ak je k dispozicii) je vyrazne zdeformovana alebo roztlacena.

Z ¢asu na ¢as sa odporuc¢a manudlna kontrola vnutornej strany obuvi, sa identifikovali
poskodenia vlozky alebo ostré hrany ochrany prstov, ktoré by mohli spésobit zranenia (pozri
obrazok 3 f)

Ak sa zistia hore uvedené $kody, potom sa musi obuv vymenit. Po§kodenu obuv nesmiete nikdy

pouzivat!
% ﬁ :
3a)
3d)
3e e
Oznacenie:

Ako doplnok k udajom a symbolom pre oznacenie obuvi, ktoré si uvedené v priloZzenych

informaciach o vyrobku, platia pre obuv podfa EN ISO 20349+A1:2020 dodato¢né symboly, pokial

st vhodné a vyhoveli prisluSnym kontrolam.

Al Oznacenie pre zlievarenské alebo zvaragské ¢izmy: Odolnost proti u¢inkom roztaveného
kovu — kontrolny kov hlinik

Fe Oznacenie pre zlievarenské alebo zvaracské ¢izmy: Odolnost proti G€¢inkom roztaveného
kovu — kontrolny kov Zelezo

WG Oznacenie pre zvaracské ¢izmy, nedostatoéné pre zlievarenské ¢izmy: Odolnost proti
striekancom roztaveného kovu

HI-1 Tepelna izolacia systému podrazky: Kontrolna podmienka pieskovy kupel 150°C, doba
zotrvania 30 min.

HI-3 Tepelna izolacia systému podrazky: Kontrolnd podmienka pieskovy kupel 250°C, doba
zotrvania 40 min.

&
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POMEMBNO dopolnilo k prilozeni informaciji o izdelku za varilske ali livarske Cevlje, certificirane
po EN ISO 20349+A1:2020

SLOVENSCINA

Ta model je opremljen z oznako CE, kar pomeni, da je bil ustrezen vzorec pregledan pri pooblaséeni organizaciji za
preizkusanje (naslovi so navedeni v prilogi) in izpolnjuje vse temeljne zahteve uredbi (UE) 2016/425 o osebni
zas¢itni opremi.

Symbol pre oble¢enie na ochranu proti Ziaru a plameriom

Symbol s upozornenim na dodavané informacie o vyrobku

Splosne informacije: ti ¢eviji ustrezajo zahtevam standarda EN ISO 20349+A1:2020. Ta standard dolo¢a zahteve in
preizkusne postopke za Cevlje, ki $citijo uporabnika pred toplotnimi tveganji in brizgi kovinskih talin, ki se pojavljajo v
livarnah in pri varilskih delih ter podobnih postopkih. Tip osebne zacitne opreme in stopnja zas¢ite naj bi se izbirala na
podlagi ocene tveganj, ki zadeva uporabo osebne za$citne opreme, z namenom prepoznavanja nevarnosti, njihovega
vrednotenja in izbire posebnih zahtev glede zmogljivosti, ki te nevarnosti izklju€ujejo ali zmanjsujejo.

Pomembni napotki:
Zaradi preprecitve morebitnih tveganj pri uporabi je treba preizkusiti zdruzljivost teh ¢evljev z drugimi kosi osebne
zas¢itne opreme (hlace in gamase).

Teh Cevljev ni dovoljeno nositi, ¢e so onesnazeni z vnetljivimi snovmi, npr. z olji.
Pred uporabo je treba ¢evlje vedno skrbno pregledati glede morebitnih poskodb:

nastanek vtisnjenih in globokih zarez, ki segajo prek polovice debeline materiala (slika 3a)

zgornji del evlja je deformiran, zazgan, staljen ali napihnjen oziroma ima pretrgane $ive (glej sliko 3 b)

reza med zgornjim delom in podplatom je vecja kot 15 mm v dolZino in 5 mm v Sirino (globino) (glej sliko 3 ¢)

na podplatu so zareze, dalj$e od 10 mm in $ire (globlje) od 3 mm (glej sliko 3d)

globina profila v pregibu podplata je manjsa kot 1,5 mm (glej sliko 3 )

originalni viozek (e obstaja) je vidno deformiran alizmeckan

priporocljivo je ob&asno rocno preveriti notranjost ¢evlja zaradi ugotavijanja poskodb podloge ali ostrih robov zas¢ite
za prste, ki lahko povzrocijo poskodbe (glej sliko 3f)

Ce ugotovite navedene poskodbe, morate &evije zamenjati. Nikoli ne uporabljajte pogkodovanih &evijev!

Oznake:
Poleg navedb in simbolov za oznacevanje ¢evljev iz priloZenih informacij o izdelku veljajo za cevlje po EN ISO
20349+A1:2020 dodatni simboli, kakor je ustrezno in, €e so bili opravijeni ustrezni preizkusi:

Al oznaka za livarske ali varilske cevlje: odpornost proti u¢inku kovinske taline — preizkusna kovina aluminij
Fe oznaka za livarske ali varilske ¢evlje: odpornost proti ucinku kovinske taline — preizkusna kovina zelezo
WG oznaka za varilske Cevlje, ne zado$¢a za livarske Cevlje: odpornost proti brizgom kovinske taline

HI-1 toplotna zascita podplata: preizkusni pogoji — obdani s peskom pri temperaturi 150°C, trajanje 30 min.
HI-3 toplotna zascita podplata: preizkusni pogoji — obdani s peskom pri temperaturi 250°C, trajanje 40 min.

oznaka za oblacila za zas¢ito pred vrocino in plameni

oznaka za napotek na prilozene informacije o izdelku

Ee]

Complemento IMPORTANTE a la informacion del producto adjunta para botas de soldador y
fundidor certificadas segun la norma EN SO 20349+A1:2020

ESPANOL

Este modelo tiene la marca CE, es decir se sometié a un examen CE de tipo por un organismo de control reconocido
(direcciones en el anexo) y ¢ cumple todos los requisitos fundamentales del reglamento (UE) 2016/425 sobre
equipos de proteccion individual.

Informaciones generales: Estos zapatos cumplen los requisitos de la norma EN ISO 20349+A1:2020. Esta norma
establece los requisitos y procedimientos de control para zapatos que protegen a sus usuarios de riesgos térmicos y
salpicaduras de metal fundido que se producen en fundiciones y durante trabajos de soldadura y procedimientos
similares. El tipo del equipo de proteccion individual (tipo del EPK y el nivel de proteccion se deben seleccionar en base
ala evaluacion de riesgos adaptada al uso del EPI, para reconocer los peligros, evaluar los peligros y seleccionar
caracteristicas de rendimiento especificas que evitan o disminuyen estos peligros.

Indicaciones importantes:

Se tiene que comprobar la compatibilidad de este calzado con los otros objetos del EPI (pantalones o polainas) para
evitar que se produzca cualquier riesgo durante el uso.

Estos zapatos no se deben usar cuando estén impregnados con sustancias inflamables como aceite.
Antes del uso se deben comprobar siempre minuciosamente los zapatos de la forma descrita a continuacion para
detectar cualquier dafio:

C)omienzo de una formacion de grietas grandes y profundas en la mitad del grosor del material de cubierta (Figura 3

La parte superior muestra areas con deformaciones, quemaduras, fusiones, ampollas o costuras rotas en la pierna
(véase la figura 3 b).

Espacio entre la parte superior/ suela mas de 15 mm de largo y 5 mm de ancho (profundidad) (véase la figura

3c).

La )suela muestra grietas mayores de 10 mm de largo y 3 mm de ancho (profundidad) (véase la figura 3 d).
Profundidad del perfil en el &rea de doblado de la suela inferior a 1,5 mm (véase la figura 3 e).

La plantilla original (si existe) esta claramente deformada o aplastada.

Se recomienda realizar de vez en cuando un control manual del interior del zapato ?ara detectar cualquier dafio del
forro o aristas vivas de la puntera protectora que pueden producir lesiones (vease la figura 3

Si se nota uno de los dafios arriba mencionados, se deben sustituir los zapatos. No emplee nunca zapatos dafiados.
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Marcado:
Ademas de las especificaciones y simbolos para el marcado de los zapatos que estan incluidos en la informacion del

DULEZITY dopinék k pfilozenym informacim o vyrobku pro svafeéské anebo slévarenské vysoké
boty s certifikatem podie EN ISO 20349+A1:2020

CESTINA

Tento model mé& oznaceni CE, tzn., Ze byl podroben prototypové zkousce v uznavaném zkudebném Ustavu (adresy v
priloze) a splriuje vSechny zékladni pozadavky enafizeni (UE) 2016/425 o osobnich ochrannych prostredcich.

Obecné informace: Tato obuv splriuje poZadavky normy EN ISO 20349+A1:2020. Tato norma stanovuje poZadavky a
kontrolni procesy pro obuv, kterd ma uZivatele chranit pfed tepelnymi riziky a stfikanci roztaveného kovu, které se
vyskytuji ve slévarnach nebo pii svarecskych nebo podobnych procesech. Typ osobniho ochranného prostredku (typ
OOP) a stuperi ochrany by mél byt volen na zakladé posouzeni rizik pouZivani OOP, aby bylo mozné rozpoznat a
vyhodnotit nebezpeci a zvolit specifické pozadavky na vykon, které zabrani nebo sniZi riziko jejich vzniku.

Dulezita upozornéni:
Je tieba zkontrolovat kompatibilitu této obuvi s jinymi predméty OOP (kalhot nebo kamasi), aby se zabranilo vzniku
jakéhokoliv rizika béhem pouzivani.

Tato obuv se nesmi nosit v pfipadé, Ze je znecisténa hoflavymi latkami, jako je napfiklad olej.
Pred nodenim je tieba obuv vZdy peclivé zkontrolovat na moZna poskozenti, jak je popsano niZe:

zacinajici vyrazné a hluboké trhliny na vice nez poloviné svrsku (obr. 3a)

svrsek vykazuje oblasti s deformacemi, vypalenymi misty, roztavenymi misty nebo s puchyfi nebo pretrhanymi Svy
na nohdch (viz obr. 3 b)
odtrZeni svréku/podrazky, ktera jsou del$i nez 15 mm a $irsi (hlub$i) nez 5 mm (viz obr. 3 c)
na podraZce jsou trhliny, které jsou delsi nez 10 mm a §irsi (hlubsi) nez 3 mm (viz obr. 3 d)
hloubka profilu v oblasti ohybani podrazky je mensi nez 1,5 mm (viz obr. 3e)

originaini viozka (pokud je k dispozici) je vyrazné zdeformovana nebozmackana

Cas od Casu se doporucuje manualni kontrola vnitrku obuvi, aby se odhalily poskozeni vystelky nebo ostré hrany
ochrany prst, které by mohly zpdsobit zranéni (viz obr. 3f)
Pri Zjisténi vyse uvedenych poskozeni by méla byt obuv vyménéna. Nikdy nepouZivejte poskozenou obuv!

g
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Oznaceni:
Jako doplnék k dajim a symbolim pro oznaceni obuvi, které jsou uvedeny v priloZenych informacich o vyrobku, plati
pro obuv podle EN ISO 20349+A1:2020 navic symboly, pokud se hodi a pokud vyhovély pfislusnym kontrolam:

Al Oznaceni pro slévarenské nebo svarecské vysoké boty: odolnost proti iicinkiim roztaveného kovu - kontrolni kov

hlinik

Fe Oznaceni pro slévarenské nebo svarecské vysoké boty: odolnost proti U¢inkiim roztaveného kovu - kontrolni kov
Zelezo

WG Oznaceni pro svarecské vysoké boty, nedostatecné pro slévarenské vysoké boty: odolnost proti strfikancim
roztaveného kovu

HI-1 Tepelna izolace komplexu podrazky: kontrolni podminka piskova koupel 150°C, doba setrvani 30 min.
HI-3 Tepelna izolace komplexu podrazky: kontrolni podminka piskova koupel 250°C, doba setrvani 40 min.

symbol pro oble¢eni na ochranu proti Zaru a plamenim

symbol s upozornénim na pfiloZzené informace o vyrobku
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EN ISO 20349+A1:2020’a gére sertifikal kaynakgi veya dokiimhane gizmelerine yonelik iligikteki
iiriin bilgisine ONEMLI ek

TURKISCH

Bu model CE isaretini tasimaktadir, yani taninmis bir test laboratuarinda tip incelemesine tabi tutulmustur (adresi
ektedir) ve (AB) 2016/425 sayill Avrupa kisisel koruyucu donanimlar hakkindaki tim temel gereksinimlerini
karsilamaktadir.

Genel bilgiler: Bu ayakkabilar EN ISO 20349+A1:2020 normunun gereksinimlerini karsilamaktadir. Bu norm, kul-
lanicilarini dékiimhanelerde veya kaynak islerinde ve buna benzer islemlerde meydana geldigi bilinen termik risklerden
ve erimis metal sigramalarindan koruyan ayakkabilar igin gereksinimleri ve test yontemlerini belirlemektedir. Tehlikeleri
tespit edebilmek, bunlari degerlendirmek ve bu tehlikeleri ortadan kaldiran veya azaltan spesifik performans gereksi-
nimlerini belirleyebilmek igin, kisisel koruyucu donanim tipi (PSA-Tipi) ve koruma seviyesi, kisisel koruyucu do-
nanimlarinin kullanimina gére belirlenmis bir risk degerlendirmesi baz alinarak segilmelidir.

Onemli uyarilar:
Kullanim sirasinda muhtelif risklerin meydana gelmesini onleyebilmek igin bu ayakkabilarin baska kisisel koruyucu
donanim nesneleri ile uygunlugu (pantolonlar veya tozluklar) kontrol edilmelidir.

Ormegin yag gibi tutusabilir maddelerle kirlenmis olmalar halinde bu ayakkabilar kullanimamalidir.
Giyinmeden once ayakkabilar daima asagida tarif edildigi gibi dikkatli bir sekilde hasarli olup olmadiklarina dair kontrol
edilmelidir:

Ust malzeme tabakasinin yari kalinligini asan belirgin ve derin gatlama baslangici gériilmesi halinde (Sekil 3 a)

Ust kisimda sekil bozukluklar, yanma, erime veya kabarciklar ya da bacaga uzanan kisimda yirtik dikisler goriilii-
yorsa (bakiniz Sekil 3 b)

Ust kisimda/ayakkabi tabaninda 15 mm uzunlugundan ve 5 mm genislinden (derinliginden) daha biytik bir ayriima
var ise (bakiniz Sekil 3 c)

Ayakkabi tabaninda 10 mm uzunlugundan ve 3 mm genislinden (derinliginden) daha biiyik atlaklar var ise

(bakiniz Sekil 3 d)

Ayakkabi tabaninin bikiilme alanindaki profil derinligi 1,5 mm’'den az ise (bakiniz $ekil 3e)

Ayakkabinin orijinal astari (sayet var ise) belirgin bir sekilde sekil bozukluguna ugramis veya yipranmig ise.
Yaralanmalara yol agabilecek olan astarda bozulmalar veya parmak koruma kisminda sivri késeler gibi nahos
durumlarin var olup olmadigina bakmak igin zaman zaman ayakkabinin i¢ kisminda mandel kontrol yapiimasi tavsi-
ye edilir (bakiniz Sekil 3 f)

Yukarida belirtilen tirden hasarlarin tespit edilmesi halinde ayakkabilar mutlaka degistirilmelidir. Hasarli ayakkabilar
asla kullanimamalidir!
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isaretleme:

{lisikteki tiriin bilgi sayfasinda belirtilmis olan ayakkabilarin isaretlenmesine iliskin bilgilere ve sembollere ek olarak EN
1SO 20349+A1:2020 kapsamindaki ayakkabilar icin, ilgili ise ve gerekli kontroller basariyla tamamlandiysa, bazi ilave
semboller uygulanmalidir:

Al Dékiimhane veya kaynakg gizmeleri igin isaretleme: Erimis metal etkisine karsi direng — kontrol metali
aliminyum
Fe Dokiimhane veya kaynakgi gizmeleri icin isaretleme: Erimis metal etkisine karg direng — kontrol metali demir
WG Kaynakg! gizmeleri igin isaretleme, dokiimhane gizmeleri igin yeterli degil: Erimis metal sigramalarina
kars! direng
HI-1 Taban kompleksinde isi izolasyonu: Test sarti kum banyosu 150°C, bekleme siiresi 30 dak.
HI-3 Taban kompleksinde isi izolasyonu: Test sarti kum banyosu 250°C, bekleme siiresi 40 dak.

Isiya ve alevlere karg! koruyucu giysi igin isaretleme

m {lisikteki tiriin bilgisilerine uyari isaretiemesi

Honeywell

HONEYWELL SAFETY PRODUCT EUROPE SAS
Immeuble Edison - ZI Paris Nord Il
33 rue des Vanesses - BP 55288 Villepinte 95958
ROISSY CDG Cedex France
Tel: +33 (0) 4990 79 79

Froducto adjunta, para los zapatos seguin la norma EN ISO 20349+A1:2020 son validos simbolos adicionales, cuando proceda, si

l0s zapatos aprobaron las pruebas correspondientes.

Al Mar?adp para botas de fundidor o soldador: Resistencia contra el efecto del metal fundido, metal de prueba:
aluminio

Fe Marqpado para botas de fundidor o soldador: Resistencia contra el efecto del metal fundido, metal de prueba:

ierro

WG l\/lfarcda_go para botas de soldador, no suficiente para botas de fundidor: Resistencia contra salpicaduras de metal
undido

HI-1 Aislamiento térmico de la suela compuesta: Condicion de prueba: bafio de arena de 150 °C, tiempo de
permanencia: 30 minutos.

HI-3 Aislamiento térmico de la suela compuesta: Condicion de prueba: bafio de arena de 250 °C,tiempo de
permanencia: 40 minutos.

@ Simbolo para ropa de proteccion contra calor y llamas

Simbolo para indicar a las informaciones del producto suministradas

March - 2021

FONTOS kiegészités az EN I1SO 20349+A1:2020 szabvany szerinti hegeszt6 vagy dntémunkas
csizma mellékelt terméktajékoztatojahoz

MAGYAR

Ez a modell a CE jelet viseli, ami azt jelenti, hogy elismert ellenérzd hely végezte el a termék tipusvizsgalatat (cim a
mellékletben) és az egyéni véddeszkozokre vonatkozo (UE) 2016/425 eurdpai minden alapvet elvarasanak
megfelel.

Altalanos informacio: Ez a labbeli megfelel az EN ISO 20349+A1:2020 szabvany elvarasainak. A szabvany olyan
eléfeltételeket és vizsgalati eljarasokat ir eld, melyek védik a labbeli viselgjét a termikus kockazatok és megolvadt fém
kifrdccsenései ellen, melyek ontodékben, hegesztési munkalatok és egyéb mas hasonld eljarasok soran léphetnek fel.
Az egyéni véddeszkoz tipusat és a védettségi fokozatot az egyéni véddeszkoz felhasznalasaval Gsszehangolt
kockazati értékelés alapjan kell kivalasztani a veszélyek felismerése érdekében, valamint a veszélyek értékelése és az
ezeket a veszélyeket kizard vagy csokkenté specifikus teljesitményelvarasok kivalasztasacéljabol.

Fontos figyelmeztetés:
Ennek a labbelinek az egyéni véddeszkézhoz tartozd egyéb mas targgyal (nadrég vagy labszarvéds) valo
kompatibilitasat ellendrizni kell a hasznalat soran fellépé mindenfajta kockazat elkerilése érdekében.

Ezt a labbeli nem szabad viselni, ha gyulékony anyaggal, pl. olajjal, szennyezdott.
A cipét viselete el6tt, karosodasokra figyelve, az alabbi pontok szerint mindig gondosan vizsgalja at:

o Kidomborodd és mély repedésképzddés kezdete a felsé anyagréteg felsd része felett (3akép)

Afelsorészen deformalodott, megégett, megolvadt vagy felhdlyagosodott részek vagy a labrészen felszakadt
varrasok taldlhatoak (lasd 3.b kép)

A felsérész/jarétalp elvalasa nagyobb 15 mm-nél és szélesebb 5 mm-nél (mély) (lasd 3ckép)

A jarétalpon szakadasok mutatkoznak, melyek hosszabbak 10 mm-nél és szélesebbek 3 mm-nél (lasd 3d kép)
A jarétalp hajlé részében talalhaté profilmélység kisebb 1,5 mm-nél (lasd 3e kép)

Az eredeti betéttalp (ha rendelkezésre all) erdteljesen elformalddott vagy 6sszenyomodott.

1dérél idore ajanlott a cipd belsé oldalanak manudlis ellenérzése a bélés megrongalodasanak vagy a labujjak
védelmének éles, sértiléseket okozhato sarkainak ellendrzése érdekében (lasd 3fkép).

Afenti kdrosodasok megallapitasa esetén a labbelit ki kell cserélni. Soha ne viseljen sériilt Iabbelit!
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Jelolések:

A mellékelt terméktajékoztatoban megnevezett adatok és a labbelik jeldléseihez tartozé szimbolumok
kiegészitéseképpen a labbelikre az EN ISO 20349+A1:2020 szabvany szerint tovabbi jarulékos szimbdlumok
amennyiben azok megfelelnek, és ha a vonatkoz6 vizsgalatok azt megengedik.

Al Qmédei munkas vagy hegesztd csizma jeldlése: olvadt fém hatasanak ellenall - ellenérzési fém: aluminium

Fe Ontodei munkas vagy hegesztd csizma jeldlése: olvadt fém hatasanak ellendll - ellenérzési fém: vas

WG Hegesztd csizma jeldlése, nem elegendd ontodei munkas csizmaként valo hasznalathoz: olvadt fém
froccsenésének ellenall

HI-1 A talpkomplexum hészigetelése: vizsgalati feltétel: homokfiirdd 150°C, idétartam 30 perc.
HI-3 A talpkomplexum hészigetelése: vizsgalati feltétel: homokfiirdé 250°C, idétartam 40 perc.

@ Védéruhazat jelolése. HE és lang elleni védelem.

m A mellékelt terméktajékoztatora utald megjegyzés jelolése.

VIKTIG extra information till bifogade produktinformation for svets- och gjutstovlar certifierade
enligt EN 1SO 20349+A1:2020

SVENSKA

Denna modell har symbolen CE, vilket innebér att ett byggmastarprov genomférdes hos ett godkant provningsforetag
(se adress i appendix). Ovanndmnda skor uppfyller alla generella krav i regel (UE) 2016/425
angaende personlig skyddsutrustning.

Allmén Information: Dessa skor uppfyller kraven enligt EN ISO 20349+A1:2020 Denna norm faststéller krav och prov
for skor, som skyddar anvandaren mot termiska risker och smalt metallsprut. Sistndmnda férekommer i gjuterier och
vid svetsarbeten och vid liknande forfarande. For att undvika eller minimera risker ska en personlig skyddsutrustning
(PSA-typ) anvandas. Skyddsfaktorn ska véljas pa basis av riskbedomning fran PSA, for att upptacka faror, bedoma
dem och vélja ut specifik kapacitet.

Viktiga hanvisningar:
Kontrollera skodonens kompatibilitet med andra foremal av PSA ( byxor och damasker), for att undvika risker vid
anvandning.

Om skodonen &r nedsmutsade med olja eller liknande lattanténdliga &mnen ar det ej tillatet att anvanda dessa stovlar.
Innan skodonen anvénds bor de undersokas noggrannt som forebyggande atgérd och for att undvika skador:

o Kontrollera om det finns utpraglade och djupa sprickor pa frémre delen av det dvre yttermaterialet (Bild 3 a)

o Kontrollera vre delen, om den uppvisar deformation, inbranning, sammansmaltningar eller blasor eller trasiga
sOmmar pa benet (se bild 3 b)

Kontrol;era om avskiljiningen mellan dvre delen / yttersula &r storre &n 15 mm langa och 5 mm breda ( djupa) (se
bild 3 ¢

Kontrollera om yttersulan har sprickor, stérre &n 10 mm langa och 3 mm breda (djupa) (se bild 3d)

Kontrollera om profildjupet i sulans bojningsdel &r mindre &n 1,5 mm (se bild 3e)

Kontrollera om den originala inldggssulan (om den finns kvar) &r deformerad ellersammanpressad.

Det rekommenderas att da och da genomféra en manuell kontroll av skons innersida, for att ev.finna innerfodrets
trasiga stallen eller skarpa kanter i taskyddet, vilka sin tur kan foranleda skador. (se bild 3 f)

Om ovannamnda skador upptacks bor skorna genast bytas ut. Det &r inte tillatet att anvanda bristfalliga skor!
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Symboler:
Som extra information av den bifogade produktinformationen géller féljande symboler och information enligt EN ISO
20349+A1:2020 extra symboler, vid specifik Idmplighet och efter att prov godkants:

Al Symbol for gjutstévlar och svetsstovlar: motstand mot inverkan av smélt metall — provmetall aluminium
Fe Symbol for svetsstovlar och gjutstovlar: motstand mot inverkan av smélt metall- provmetall jarn

WG Symbol for svetsstovlar, inte tillrackligt for gjutstovlar: motstand mot smélt metallsprut

HI-1 Vérmeisolation inom sulan: forutsattning for prov sandbad 150°C, omloppstid 30 min.

HI-3 Varmeisolation inom sulan: forutsattning for prov sandbad 250°C, omloppstid 40 min.

@ Som skydd mot hetta och lagor for kladsel

Symbol som hanvisar till produktinformation som finns med i leveransen

Honeywell
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WICHTIGE Ergénzung zur beiliegenden Produktinformation fiir SchweiBer- oder GieRerstiefel
zertifiziert nach EN 1SO 20349+A1:2020

DEUTSCH

Dieses Modell tragt die Kennzeichnung CE, d.h., es wurde einer Baumusterpriifung bei einer anerkannten Priifstelle
unterzogen (Adressen im Anhang) und erfiillt alle grundsatzlichen Anforderungen der europdischen
Regulierung (UE) 2016/425 Uber die personlichen Schutzausriistungen.

Allgemeine Informationen: Die Sicherheitsschuhe erfiillen die Anforderungen der EN ISO 20349+A1:2020 Diese
Norm legt Anforderungen und Priifverfahren fiir Schuhe fest, die ihre Benutzer vor thermischen Risiken und
geschmolzenen Fe/Al-Metallspritzern schiitzen, die in GieRereien sowie bei Schweilarbeiten und verwandten
Verfahren auftreten.

Wichtige Hinweise:
Die Kompatibilitét dieses Schuhwerks mit anderen Gegensténden der PSA (Hosen oder Gamaschen) muss gepriift
werden, um das Auftreten jeglicher Risiken wéhrend der Verwendung zu vermeiden.

Diese Schuhe sind nicht zu tragen, wenn sie mit entziindbaren Stoffen wie Ol verunreinigt sind.
Vor dem Tragen sind die Schuhe wie nachfolgend beschrieben immer sorgféltig auf Schaden zu untersuchen:

Beginn ausgepragter und tiefer Rissbildung tiber die Halfte der Obermaterialdicke (Bild 3a))

« Das Oberteil weist Bereiche mit Verformungen, Einbrennungen, Verschmelzungen oder Blasen oder gerissenen
Nahten am Bein auf (siehe Bild 3 b))

Die Laufsohle zeigt Risse, groer als 10 mm lang und 5 mm breit (tief) (siehe Bild 3 c))

Abtrennung Oberteil/Laufsohle groer als 15 mm lang und 3 mm breit (tief) (siehe Bild 3d))

Profiltiefe im Biegeflache der Laufsohle geringer als 1,5 mm (siehe Bild 3¢))

Die originale Einlegesohle (falls vorhanden) ist deutlich verformt oder zerdriickt.

Von Zeit zu Zeit empfiehlt sich eine manuelle Kontrolle der Innenseite des Schuhs, um Zerstdrungen des Futters
oder scharfe Kanten des Zehenschutzes, die Verletzungen hervorrufen kdnnen, zu finden (siehe Bild 3 f))

Werden die 0.g. Schaden festgestellt, so sollten die Schuhe ersetzt werden. Beschadigte Schuhe sind niemals zu

verwenden!
1@% <
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Kennzeichnung:

In Ergénzung zu den aus beiliegender Produktinformation benannten Angaben und Symbolen fiir die Kennzeichnung
der Schuhe, gelten fiir Schuhe nach EN ISO 20349+A1:2020 zusatzliche Symbole, sofern zutreffend und wenn

die entsprechenden Priifungen bestanden wurden:

Al Widerstand gegen Einwirkung von geschmolzenem Metall - Priifmetall Aluminium

Fe Widerstand gegen Einwirkung von geschmolzenem Metall - Priifmetall Eisen

WG Hinweis, dass die SchweiRerschuhe den festgelegten Anforderungen entsprechen

HI-1 Wérmeisolation des Sohlenkomplexes: Priifbedingung Sandbad 150°C, Verweildauer 30 min.
HI-3 Wérmeisolation des Sohlenkomplexes: Priifbedingung Sandbad 250°C, Verweildauer 40 min.

Kennzeichen fiir Kleidung zum Schutz gegen Hitze und Flammen

Kennzeichen zum Hinweis auf die mitgelieferten Produktinformationen

Bel

VIGTIGT tilleg til vedlagte produktinformation for sikkerhedsstavler til svejse- og stebearbejde
certificeret iht. EN ISO 20349:2017

DANSK

Denne model er CE-meerket, dvs. den er typegodkendelsestestet af en anerkendt europeeisk preveanstalt (adresser  tilzegget),
og den opfylder alle principielle krav i det europaeiske (UE) 2016/425 om personlige veememidler.

Generelle informationer: Sikkerhedsskoene / Arbgjdsskoene opfylder kravene i DIN EN ISO 20349+A1:2020. Denne
norm indeholder samtlige krav og godkendelsestest for sko, som skal beskytte baereren for termiske risisci og smeltede
metalgnist, som forekommer i staberier bade ved svejsearbeider og lignende arbejder. Det personlige beskyttelsesudstyr
(PSA-type) og beskyt- telsesniveauet skal veelges passende il risikovurderigen. Det vil sige faresituationer skal erkendes,
vurderes og specifikke beskyttelsesforanstaltninger skal traeffes, for at nedszette eller udelukke faren.

Vigtige henvisninger:
Det er vigtigt, at de valgte sko passer il kravene af gvrige PSA-beskyttelsesudstyr (bukser eller gamacher) for at
udelukke ethvert risiko ved brug.

Skoene ma ikke bruges, hvis de er forurenet med anteendeligt materiale som fx olie.
Far skoen bruges ber den underseges for skader som beskrevet nedenstaende:

Opdages udpreaegede og dybe revner med en dybte pa mere end halvdelen af overmaterialet (billede 3 a)

Er overmateriale er deformeret, breendt, smeltet eller er der blzerer eller opslidte semme (se billede 3 b)

Er astanden mellem overdel og sl sterre end 15 mm lang og 5 mm dyb (se billede 3c)

Er salen revnet. Revner sterrer end 10 mm lang og 3 mm dyb (se billede 3d)

Er profildybden i salens bgjeomrade mindre end 1,5 mm (se billede 3e)

Er den originale indlzegssal (hvis forhaanden ) betydeligt deformeret eller trykketsammen.

Det anbefales af gennemfare en manuel kontrol fra tid til anden af den indvendige sko for at opdage beskadigelser i
foret eller skarpe kanter i toebeskyttelsen (stalkappe) som kan fere til beskadigelser (se billede 3 f)

Opdages de foroven naevnte skader, skal skoen udskiftes. Beskadigede sko ma aldrig bruges!
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Kendetegn:

Supplerende til symbolerne og angivelserne - mht. skokendetegn i vedlagte produktinformation - gaelder yderligere
symboler for sko'iht. EN ISO 20349+A1:2020, safremt disse er tiltreeffende og hvis pageeldende godkendelsestest
er blevet bestaet:

Al Kendetegn for stevler til svejse- og stebearbejde: Modstand ved pavirkning af smeltet
metal - afprgvningsmetal aluminium.
Fe Kendetegn for stevler til svejse- og stebearbejde: Modstand ved smeltet metal — afprovningsmetal jern
WG Kendetegn for stavler til svejsearbejde, ikke tilstraekkeligt egnet til stabearbejde: Modstand ved smeltet
metalgnist
HI-1 Varmeisolering af salen: Afpravning i sandbad 150°C, varighed 30 min.
HI-3 Varmeisolering af salen: Afprgvning i sandbad 250°C, varighed 40 min.

Kendetegn for tgj mht. beskyttelse mod stor varme og flammer

Kendetegn som henviser til medleverede produktuinformation

B

IMPORTANT additional information accompanying the product information for welder or foundry
worker boots certified in compliance with EN ISO 20349+A1:2020

ENGLISH

This model bears the CE symbol, i.e. it has been subject to a prototype examination performed by a certified testing
institute (address in appendix) and fulfils all basic requirements of the European regulation (UE) 2016/425
concerning personal protective equipment.

General information: These boots fulfil the requirements of EN ISO 20349+A1:2020. This standard stipulates
requirements and test procedures for footwear designed to protect the user from thermal risks and molten metal spatter
such as occurring in foundries and in the course of welding work and associated processes. The type of personal
protective equipment (PPE-type) and the protection category should be selected on the basis of the risk evaluation in
combination with the use of the PPE in order to detect risks, evaluate them and to choose specific required
actions that eliminate or reduce these risks.

Important instructions:
The compatibility of this footwear with other PEE items such as trousers or leggings must be verified in order to avoid
any occurrence of any risk during use.

These boots are not to be worn if they are contaminated with flammable substances such as oil.
Before putting on the boots, always examine carefully for signs of damage as described below:

The start of pronounced and deep cracks across half of the upper material thickness (picture 3 a)

The upper section displays areas of deformation, burning, melting or blisters or torn seams on the leg

(see picture 3 b)

Separation of upper/sole greater than 15 mm in length and 5 mm in width (depth) (see picture 3 c)

The sole displays cracks larger than 100 mm in length and 3 mm in width (depth) (see picture 3 d)

Depth of tread in the area where the sole bends is less than 1.5 mm (see picture 3e)

The original inner sole (if existent) is obviously deformed or compressed.

Itis occasionally recommended to visually inspect the interior of the boot in order to locate any damage that

can cause injury such as damage to the lining or sharp edges around the toe cap protection (see picture 3 f)

If any of the above-mentioned damage is detected, the boots should be replaced. Damaged boots are not to be used!
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Symbols and markings:

Supplemental to the details and symbols given in the accompanying product information to mark the boots, EN ISO
20349+A1:2020 lists additional symbols for footwear insofar as they are applicable and if they have successfully
passed the corresponding test:

Al symbol for foundry worker boots or welder boots: resistance to the effects of molten metal -
test metal = aluminium
Fe symbol for foundry worker boots or welder boots: resistance to the effects of molten metal - test metal = iron
WG symbol of welder boots, not sufficient for foundry worker boots: resistance to molten metal splatter
HI-1 heat insulation of the sole complex: test conditions sand bath 150°C, duration 30 min.
HI-3 heat insulation of the sole complex: test conditions sand bath 250°C, duration 40 min.

symbol for clothing offering protection against heat and flames

symbol referring the user to the production information supplied

Be

TARKEA lisays liitteen oleviin valimoissa ja hitsausty6ssa limporiskeilta ja
sulametalliroiskeilta suojaavien jalkineiden tuotetietoihin EN 1SO 20349+A1:2020
direktiivin mukaisesti

SUOMI

Mallissa on CE-merkinta, Hoka tarkoittaa, ettd hyvaksytty testauslaitos (osoitteet liitteessé) on suorittanut mallin
tyyppitarkastuksen ja malli on henkilénsuojaimia koskevan eurooppalaisen (UE) 2016/425 asettamien
vaatimusten mukainen.

Yieisia tietoja: N&ma kengét tayttavat EN ISO 20349+A1:2020 -direkfiivin asettamat vaatimukset. Taméa normi maéraa vaatimukset
ja testausmenetelmét kengille, jotka suojaavat kayttajia lamporiskeiltd ja sulametaliroiskeilta, joita esiintyy valimoissa ja hitsaustoissa
sekd muissa samantyyppisissa menetelmissa. Henkildnsuojaintyyppi ja suocjausaste tulisi valita henkildnsuojaimen kayttion
sovellettavan riskinarvioinnin perusteella, jotta vaarat olisivat tunnistettavissa ja arvioitavissa ja voitaisiin valita erityisia
suorituskykyvaatimuksia, jotka poistavat tai véhentévat kyseisid vaaroja.

Tarkeita tietoja:

Jalkineiden ja muiden henkildnsuojaimien (housut tai nilkkaimet) yhteensopivuus on tarkistettava, jotta kayttoon liittyvat
vaarat valtetdan.

Jalkineita ei saa kéyttaa, jos ne ovat likaantuneet syttyvillé aineilla (esim. 6ljy).
Jalkineiden kunto on aina ennen kayttoa tarkistettava seuraavassa kuvatulla tavalla:

Pintamateriaalin pinnalle on alkanut muodostua selvia ja syvié halkemia, joiden syvyys on yli puolet pintamateriaalin
paksuudesta (kuva 3a)

Pinnassa on kohtia, jotka ovat vadntyneet, palaneet, sulaneet tai joissa on kuplia tai varren saumat ovat revenneet
(katso kuva 3 b)

Yldosan/pohjan valinen aukko on yli 15 mm pitka ja 5 mm levea (syva) (katso kuva 3c)

Pohjassa on halkeamia, joiden pituus on yli 10 mm ja leveys 3 mm (syvyys) (katso kuva 3d)

Pohjan taipuvan alueen profillisyvyys on alle 1,5 mm (katso kuva 3e)

Alkuperainen pohjallinen (mikali kaytossa) on vaantynyt tai tallautunut huomattavasti.

Jalkineen sisapuoli kannattaa tarkastaa silloin télldin, jotta vuoren viat tai varvassuojuksen teravat reunat
havaittaisiin, koska ne voivat johtaa loukkaantumisiin (katso kuva 3f)

Kengét tulisi vaihtaa uusiin, jos edella mainittuja vikoja [6ytyy. Viallisia jalkineita ei koskaan saa kayttaa!
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Tunnus:
Liitteend olevissa tuotetiedoissa mainittujen jalkineiden merkintdja koskevien tietojen ja symbolien liséksi jalkineilla on
EN ISO 20349+A1:2020 -direktiivin mukaisesti muita symboleita, mikali ne tulevat kyseeseen ja mikali vastaavat testit
lapaisty:
Al Valimoissa tai hitsaustdissé kaytettévien saappaiden merkinta: Kestévyys sulaneen metallin vaikutusta
vastaan - testausmetallina alumiini
Fe Valimoissa tai hitsaustdissa kaytettavien saappaiden merkinta: Kestavyys sulaneen metallin vaikutusta
vastaan — testausmetallina rauta
WG Hitsaustdissa kaytettévien saappaiden merkintd, ei riittdva valimoissa kaytettéville saappaille: Kestavyys
sulametalliroiskeita vastaan
HI-1 Pohjakokonaisuuden dmpoeristys: Testausolosuhde hiekkakylpy 150°C, aika 30 min.
HI-3 Pohjakokonaisuuden lampderistys: Testausolosuhde hiekkakylpy 250°C,aika 40 min.

@ Merkintd kuumuudelta ja liekeilta suojaavalle vaatetukselle

m Merkintd, joka viittaa tuotteen mukana toimitettuihin tuotetietoihin

Supplément IMPORTANT d’information sur les bottes de soudeur ou de fondeur certifiées selon
1SO 20349+A1:2020

FRANCAIS

Ce modéle porte la marque CE, c.-a-d. qu'il a subi un examen de type effectué par un organisme d’examen notifié
(adresse en annexe) et remplit toutes les exigences de principe du réglement européen (UE) 2016/425 sur les
équipements de protection individuelle.

Informations générales : Ces bottes sont conformes aux exigences de la norme EN 1SO 20349+A1:2020. Cette norme
définitles exigences et modalités d'examen pour les chaussures servant a protéger lutilisateur des risques thermiques
et des projections de métal en fusion qui se produisent dans les fonderies et lors des travaux de soudage et autres
procédés similaires. Le type de 'équipementde protectionindividuelle (type d’ EPI) etle niveau de protection doit étre
choisisurla base d'une évaluation du risque adaptée a ['utilisation de I' EPI afin de reconnaitre les dangers, les évaluer
etde choisir les conditions spécifiques de protection destinées a éliminer ou a réduire ces dangers.

Indications importantes :

Il faut vérifier la compatibilité de ces bottes avec d’autres équipements de protection (pantalons ou guétres) pour éviter
I'apparition éventuelle de tout risque durant I'utilisation.

Les bottes ne doivent pas étre utilisées si elles sont souillées par des produits inflammables tels que de I'huile.
Avant utilisation, vérifier toujours soigneusement que les bottes décrites ci-aprés n'ont pas subi de dommages :

Début de formation de fissures caractéristiques et profondes sur la moitié de I'épaisseur du matériau de dessus

(cf. fig. 3a)

Le matériau de dessus présente des zones déformées, briilées ou fondues, des boursouflures ou des coutures
ouvertes sur la tige (cf. fig. 3b)

Séparation dessus/semelle de plus de 15 mm de long et 5 mm de large (de profondeur) (cf. fig. 3c)

La semelle présente des fentes de plus de 10 mm de long et 3 mm de large (de profondeur) (cf. fig. 3 d)

La profondeur de profil, dans la zone de flexion de la semelle d'usure, est inférieure a 1,5 mm (cf. fig. 3 e)

La semelle intérieure d'origine (s'il y en a une ) est nettement déformée ou froissée.

Il est recommandé d'effectuer de temps en temps un contréle manuel de l'intérieur des bottes pour trouver un
éventuel endommagement de la doublure ou une aréte vive sur la protection des orteils, ce qui pourrait provoquer
des blessures (cf. fig. 3f).

Sil'on constate de tels défauts, les bottes doivent étre remplacées. On ne doit jamais utiliser de chaussures

endommagées.
/]
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Marquage :

En complément des spécifications et symboles de marquage donnés dans la présente information sur le produit, sont
également valables pour les bottes selon EN ISO 20349+A1:2020 les symboles supplémentaires suivants, s'il'y a lieu
et si les examens correspondants ont été effectués :

Al Marquage pour bottes de fondeur ou de soudeur : résistance aux effets du métal en
fusion — métal de contrdle : aluminium
Fe Marquage pour bottes de fondeur ou de soudeur : résistance aux effets du métal en
fusion — métal de controle : fer
WG Marquage pour bottes de soudeur, non suffisant pour bottes de fondeur : résistance aux projections
de métal en fusion
HI-1 Isolation thermique du complexe de semelles : condition d’essai : bain de sable & 150°C, durée 30 minutes.
HI-3 Isolation thermique du complexe de semelles : condition d’essai : bain de sable a 250°C, durée 40 minutes.

@ Marquage pour vétement de protection contre la chaleur et les flammes.
m Marquage pour indiquer qu’est jointe une information sur le produit.

ZHMANTIKH ouptrAnpwan Tng cuvnpPEVNG TTANPOPOPIAG TTPOIOVTOG yia HTTOTEG GUYKOAANTA i
XUTn, mioTotroinpéva Baoel Tng EN 1ISO 20349+A1:2020

EMHNIKA

Auté 1o poviého @épel Tov Yapakmpiopd CE, autd onpaivel, Tpaypatomodnke pia fétaon Tmou o€ pia
avayvwplopévn utnpeaia eAyxou (dieubivaelg oTo TapapTa) kal eKTTANPWVEL OAEG TIG PATIKEG amaITiaeI§ TG
eupwraikig odnyiag (UE)2016/425 avapopikd He TpoowTikoUg e§0TAITOUG TTPOOTaTIAG.

Tevikég TAnpoopieg: Autd Ta uTrodrpaTa ekTAnpwvouy Tig amaimhoelg T EN ISO 20349+A1:2020. Autd To TTpéTUTIO
KkaBopilel amaiTioeig kai S1adikaaieg EAEyXou yia UTIOdNKATA, Ta OTToid TTPOCTATEUOUY TOUG XPAOTEG TOUG ATTO
BeppikoUg KIVOUVOUG Kal AlwpEveg METAAIKEG TIITOIAGBES, OI OTTOIEG TIPOKUTITOUV O€ XUTAPIA KaBWS O€ Epyacieg
ouykOANong kai auyyeveic diadikaaieg. O T0TIOG Tou MpoowrrikoU MpoaTareutikol E¢omAiopol (PSA-Typ) kai o
Babuog mpoaTaaiag Ba Tpémel va miAexBei €T T BAcEl piag evappoviopévng atn xpron Tng agloAdynang kivoivou
PSA, wate va diayyviwaokovTar Kivduvol va agiohoyolval kal yia va eTTIAEyovTal €IDIKEG aTTITATEIG ATTOd00NG, Of
0TT0iEG EGOUBETEPWVOUV 1 PEIWVOUV aUTOUS TOUG KIVOUVOUG.

InpavTikég uTrodeigeig:
H oupBarémra autiv Twy uTrodnuarwy Pe GAa avrikeipeva Tng PSA (TravieAdvia f ykETeg) TpETel va eAeyxOei yia
amopedyeTal 1) TTapouaia KABe KIvOUvou.

Autd Ta uTrodnparTa Sev TTPETEI va goplouvTal, eGv €xouv puTravBei e elpAekTeG ouaieg OTwg AGdI.
MpIv 10 POPEMT TPETTE Ta UTIOBA AT Va EAEYXOVTAI TIPOTEKTIKG WG TPOG {nieg OTIWG TTEPIYPAPETal KATWOI:

o 'Evapgn popgotronpévou kai Badiol axnuaTiopol oxIoHATwy Tavw amd 10 AU Tou TIaXoUg Tou vw UAIkoU
(BAéme eikova 3 a)

To Gvw TPAPA TAPOUTIAZE TOMEIG JE TTAPAHOPPWOEIS, KaWipaTa, GUYXWVEUTEIG ) QOUTKAAEG 1} OTIACUEVES PaPES
010 TOdI (BAETTE €lkdva 3 b)

AlaywpIopog avw pépoug/adAag peyahitepog amd prikog 15 mm kai mAaroug 5 mm (Babog) (BAETE eikdva 3 ¢)

H g6Aa mapouai@lel axiopég, peyahitepeg amd prikog 10 mm Ikai mAdrog 3 mm (BaBog) (BAéme eikova 3 d)

To BdaBog Tou TPoiA aToV TopER KAPYNG TNG 0OAAG HIKpATEPD aTd 1,5 mm (BAETE eikdva 3 e)

H yviiola o6Aa TomoBETnang (edv ugioTaral ) eivai §ekaBapa Tapapopwuévn A Tatnuévn.

AT Kalpd €16 KaIpd GUVICTATAI EVAG XEIPWVAKTIKAG EAEYXOG TOU ECWTEPIKOU TOU UTTOBAKATOG, YIa VAl dlaTTIoTwBoUv
KaTaoTpoPEG TG EMEVOUDNG i AIXUNPEG GKPES TNG TTPOCTACIAG TOU SAKTUAOU TOU TTodI0U, OI OTIOiEG PTTOpET va
TIpoKaAéoouv TpaupaTiopoUs (BAETE eikdva 3 f)

Edv diamoTwbolv o1 avwrépw {nyiég, ToTe Ba TpETE va avTikaBigTouvTal Ta utrodripara. PBappéva utrodApaTa dev
TIPETIEI va XpnaIdoTIoloUVTal TTOTE!

Iipavon:

Ze GUMTIARPWOT TWV AVAPEPOEVWV TTOIXEIWV KAl GUMBOAWY TNG GUVNHMEVNG TTANPOPOPITG TOU TIPOIGVTOG Yial TV
ofpavan Twv uTTodnUATwy, IoxUouv yia utrodfpara Baoel Tng ENISO20349+A1:2020 emimpoodera oupBoAa , epdoov
€UaTaBOUV Kal EQOTOV TIEPACAVE TIG AVTIOTOIXEG DOKIMEG:

Al Zipavon yia uméteg Xt 1 umoteg ouykoAnTA: AvtioTaon évav emidpaong amé Aiwpévo pétarho — péraiho
SokipRg aAoupivio

Fe ZApavon yia pmoreg X0t fi uméteg auykoAAnT: Avtiotaan évavri emidpaong amé Aiwpévo pérarho — pérahho
GoKIuNG 0idnpog

WG ZApavon yia umoteg GUYKOMNTH, U ETApKG yia JTméTeg XUm: Aviotaon évavi Nwpévwy ETAAIKGY
TOIAGGWVr

HI-1 eppikr povwon g ooAag: Zuvenkn dokipng ataviapt 150°C, didipkeia mapapiovrig 30 min.

HI-3 Oeppikr pévwan g ooAag: Zuverkn dokipng ataviapt 250°C, dicipkeia Tapapiovrg 40 min.

Zipavon yia evdupaadia yia mpoataaia évavti BepudmTag kal pAGyag

m ZAPavaon yia Ty utedeign aTig Tapadopéveg TTANPOPOPIE TOU TIPOIGVTOG

IMPORTANTE Integrazione delle informazioni allegate sul prodotto per stivali da saldatore o
stivali da fonditore certificati in conformita a EN ISO 20349+A1:2020

ITALIANO

Questo modello & prowvisto di certificazione CE, cid significa che € stato sottoposto a una prova di omologazione
presso una stazione di collaudo riconosciuta (indirizzi in allegato) e che adempie a tutti i requisiti fondamentali da
regolamento (UE)2016/42 sugli equipaggiamenti personali di protezione.

Informazioni generali: Queste scarpe adempiono ai requisiti della EN ISO 20349+A1:2020. Questa norma stabilisce
requisiti e procedure di controllo per e scarpe che proteggonoil loro utilizzatore da rischi termici e dagli schizzi di metallo
fuso da cui & necessario tutelarsi lavorando nelle fonderie o eseguendo saldature e procedure simili. La tipologia di
equipaggiamento personale di protezione (tipo di EPP) e il livello di protezione devono essere scelti sulla base di un
utilizzo dellEPP in armonia con la valutazione del rischio, di modo che siano riconosciuti e valutati tuttii pericolinei qualie
possibile incorrere e che lequipaggiamento siain grado di adempiere alle specifiche esigenze di prestazione, per evitare
o diminuire il verificarsi di tali pericoli.

Indicazioni importanti:

La compatibilita di questa calzatura con altri oggetti facenti parte del'EPP (pantaloni o gambali) deve essere verificata
al fine di evitare I'insorgere di alcuni rischi durante ['utilizzo.

Queste scarpe non devono essere indossate se sporche di sostanze infiammabili, come ad esempio olio.

Prima di essere indossate le scarpe devono essere esaminate come di seguito descritto, per accertare che non vi
siano difetti:

Cominciano a formarsi crepe profonde sulla meta del materiale della tomaia (figura 3a)

La parte superiore presenta aree con deformazioni, bruciature, zone fuse, bolle o cuciture strappate

(vedere figura 3 b)

Distacco della parte superiore/suola esterna piti grande di 15 mm di lunghezza e di 5 mm di larghezza (profondita)
(vedere figura 3 c)

La suola esterna presenta crepe pit grandi di 10 mm di lunghezza e di 3 mm di larghezza (profondita)

(vedere figura 3 d)

Lo spessore dell'intaglio nella zona di flessione della suola esterna & minore di 1,5 mm (vedere figura 3 €)

La soletta originale (se presente) & chiaramente deformata o schiacciata.

Di volta in volta si raccomanda un controllo manuale della parte interna della scarpa, per verificare la presenza di
Igorrosig?ge del rivestimento o di spigoli acuminati nella protezione delle dita che potrebbero causare lesioni (vedere
igura 3 f).

Se si riscontrano i difetti sopracitati, le scarpe devono essere sostituite. Le scarpe danneggiate non devono mai essere

utilizzate!
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Contrassegno:

In complemento alle informazioni allegate sul prodotto e alle presenti indicazioni e ai simboli per la marcatura delle

calzature, sono validi per le scarpe conformi a EN ISO 20349+A1:2020 i seguenti simboli, quando applicabili e se i

rispettivi controlli sono stati superati:

Al Contrassegno per stivali da fonditore o stivali da saldatore: resistenza contro I'effetto di metallo fuso — metallo
utilizzato per la verifica: alluminio

Fe Contrassegno per stivali da fonditore o stivali da saldatore: resistenza contro I'effetto di metallo fuso — metallo
utilizzato per la verifica: ferro

WG Contrassegno per stivali da saldatore, non sufficiente per stivali da fonditore: resistenza agli schizzi di metallo

HI-1 Isolamento termico del complesso della suola: condizione del test sabbiatura a 150°C, per 30 min.
HI-3 Isolamento termico del complesso della suola: condizione del test sabbiatura a 250°C, per 40 min.

@ Contrassegno per abbigliamento protettivo contro calore e fiamme

m Contrassegno indicante le informazioni sul prodotto incluse

BELANGRIJKE aanvulling op de bijgevoegde productinformatie voor las- en gieterijlaarzen,
gecertificeerd volgens EN 1SO 20349+A1:2020

NEDERLANDS

Dit model is voorzien van het CE-teken, d.w.z. dat het werd onderworpen aan een bouwmodelkeuring door een
erkende keuringsinstantie (adres in het supplement) en voldoet aan alle principiéle vereisten van de regelgeving

(UE) 2016/425 inzake persoonlijke veiligheidsuitrustingen.

Algemene informatie: deze schoenen voldoen aan de vereisten van EN ISO 20349+A1:2020. Deze norm bepaalt de eisen en
keuringsmethoden voor schoenen die de drager beschermen tegen thermische risico's en spatten van gesmolten metaal zoals
deze in gieterijen, tijdens laswerkzaamheden en bij soortgelike processen optreden. Het type persooniijke veiligheidsuitrusting
(PVU-type) en het veiligheidsniveau dienen op basis van een op het gebruik van de PVU afgestemde risicobeoordeling te worden
gekozen om gevaren te herkennen, deze te beoordelen en dienovereenkomstig specifieke prestatievereisten te kiezen om deze
gevaren te vermijden of te verminderen.

Belangrijke opmerkingen
De compatibiliteit van dit schoeisel met andere voorwerpen van de PVU (broeken of beenkappen) moet worden
gecontroleerd om ieder risico tijdens het gebruik te vermijden.

Deze schoenen mogen niet worden gedragen als ze verontreinigd zijn met ontvlambare stoffen zoals olie.
De schoenen moeten voor het dragen altijd als volgt beschreven zorgvuldig op schade worden gecontroleerd:

begin van duidelijke en diepe scheurvorming van meer dan de helft van de bovenmateriaaldikte (afb. 3 a)

het bovendeel vertoont bereiken met vervormingen, inbrandingen, versmeltingen, blaasjes, gescheurde naden aan
het beengedeelte (zie afb. 3b)

afscheuringen bovendeel / loopzool van meer dan 15 mm lang en 5 mm breed (diep) (zie afbeelding 3 c)

de loopzool vertoont scheuren van meer dan 10 mm lang en 3 mm breed (diep) (zie afbeelding 3 d)

de profieldiepte in het buiggedeelte van de loopzool bedraagt minder dan 1,5 mm (zie afb. 3 €)

de originele inlegzool (indien voorhanden) is duidelijk vervormd ofingedrukt.

wij adviseren om regelmatig een handmatige controle van de schoenbinnenzijde uit te voeren om onherstelbare
schade van het binnenmateriaal / de voering of scherpe randen van de teenbescherming te lokaliseren en zo letsel
te voorkomen (zie afb. 3 1).

Als de hierboven beschreven schade wordt geconstateerd, moeten de schoenen worden vervangen. Beschadigde
schoenen mogen absoluut niet meer worden gedragen!
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Kenmerking

In aanvulling op de in de bijgeleverde productinformatie vermelde gegevens en symbolen voor de kenmerking van de

schoenen gelden voor de schoenen volgens EN ISO 20349+A1:2020 extra symbolen indien deze van toepassing zijn

en de betreffende keuring positief is verlopen:

Al Kenmerking voor gieterijlaarzen of laslaarzen: weerstand tegen inwerking van gesmolten metaal - testmetaal
aluminium

Fe Kenmerking voor gieterijlaarzen of laslaarzen: weerstand tegen inwerking van gesmolten metaal - testmetaal
ijzer

WG Kenmerking voor laslaarzen, niet voldoende voor gieterijlaarzen: weerstand tegen spatten van gesmolten metaal

HI-1 Warmte-isolatie van het zoolcomplex: testvoorwaarden zandbad 150 °C, duur van de blootstelling 30 min.

HI-3 Warmte-isolatie van het zoolcomplex: testvoorwaarden zandbad 250°C, duur van de blootstelling 40 min.

@ Kenmerking voor kleding ter bescherming tegen hitte en viammen
m Kenmerking voor de verwijzing naar de bijgeleverde productinformatie

VIKTIG supplement til vedlagt produktinformasjon for fottey ved steping eller sveising sertifisert
iht. EN ISO 20349+A1:2020

NORSK

Denne modellen har markeringen CE, dvs. det ble gjennomfart en typekontroll hos et anerkjent kontrollorgan (adresser
i vedlegg), og alle prinsipielle krav il det europeiske forskrift (UE) 2016/425 angaende personlig verneutstyr ble oppfylte.

Generelle informasjoner: Disse skoene oppfyller kravene til EN ISO 20349+A1:2020. Denne normen bestemmer krav og
typekontroller for sko som beskytter brukeren mot termiske risikoer og sprut av smeltet metall ved steping, sveising og
lignende forlgp. Typen av personlig verneutstyr (PVU-type) og beskyttelsestrinnet skal velges ut pa grunnlag av en
tilpasset risikobedgmmelse for bruk av PVU, slik at farer registreres og vurderes for a velge ut spesifikke ytelseskrav som
utelukker eller reduserer disse farene.

Viktige henvisninger:
Kompatibiliteten til dette skotayet med annet PVU utstyr (bukser eller gamasjer) ma kontrolleres, slik at en hver risiko
under bruk unngas.

Disse skoene skal ikke brukes dersom de er forurenset med antennelige stoffer, som f.eks. olje.
Far bruk skal skoene alltid undersgkes grundig for skader, slik som det er beskrevet nedenfor:

Begynnende utpregede og dype sprekkdannelser over halvdelen av overmaterialets tykkelse (bilde 3 a)

g;ijerdseée)n har omrader med misforminger, innbrenninger, smeltning, bobler eller edelagte semmer ved benet (se
ilde

Separering overdel/yttersale pa mer enn 15 mm lang og 5 mm bred (dyp) (se bilde 3c)

Yttersalen har sprekker pa mer enn 10 mm lang og 3 mm bred (dyp) (se bilde 3d)

Profildybde i bayeomradet til yttersalen mindre enn 1,5 mm (se bilde 3e)

Original innleggssale (hvis tilgjengelig) er betydelig misformet eller nedtrykket.

Det anbefales en manuell kontroll av innsiden til skoen med jevne mellomrom, for & kunne finne edeleggelser
pa foret eller skarpe kanter ved ta beskyttelsen, noe som kan fare til skader (se bilde 3 )
Dersom ovennevnte skader konstateres, sa ma skoene skiftes ut. Det ma aldri brukes sko med skader!
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Markering:
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I tillegg til de nevnte opplysningene og symbolene for markering av skoene fra vedlagt produktinformasjon, gjelder

ytterligere symboler for sko iht. EN ISO 20349+A1:2020, sa vidt det er anvendelig, og nar tilsvarende kontroller ble

bestatt:

Al Markering for skotay ved steping eller sveising: Motstand mot pavirkning fra smeltet metall - testmetall
aluminium

Fe Markering for skotgy ved stgping eller sveising: Motstand mot pavirkning fra smeltet metall - testmetall jern

WG Markering for skotey ved sveising, ikke tilstrekkelig for skotay ved staping: Motstand mot smeltet metall sprut

HI-1 Varmeisolering av salekomplekset: Testbetingelse sandbad 150 °C, oppholdstid 30 min.

HI-3 Varmeisolering av salekomplekset: Testbetingelse sandbad 250 °C, oppholdstid 40 min.

Markering for kleer for beskyttelse mot varme og flammer

m Markering for henvisning til de medleverte produktinformasjonene

WAZNE uzupelnienie zataczonej informacji produktowej dotyczacej trzewikéw spawalniczych i
odlewniczych z certyfikatem wedtug normy EN ISO 20349+A1:2020

POLSKI

Ten model posiada oznaczenie CE, tzn. zostat poddany badaniu typu w atestowanej instytucji certyfikujacej (adresy w
zafqczniku) i spetnia wszystkie podstawowe wymagania europejskiej (UE) 2016/425 w sprawie osobistego
wyposazenia ochronnego.

Informacje ogélne: Buty speiniaja wymagania normy EN ISO 20349+A1:2020 W normie tej ustanowiono wymagania oraz metody
badania obuwia, ktdre chroni uzytkownikéw przed zagrozeniami termicznymi oraz stopionymi odpryskami metalowymi,
wystepujacymi w odlewniach oraz podczas prac spawalniczych i podobnych czynnoci. Typ osobistego wyposazenia ochronnego
(typ PSA) oraz poziom ochrony nalezy wybra¢ na podstawie oceny ryzyka dostosowanej do rodzaju zastosowania osobistego
wyposazenia ochronnego, aby mozna bylo rozpoznac zagrozenia, oceni¢ je oraz wybrac specjaine wymogi, ktére wyklucza lub
ogranicz te zagrozenia.

Wazne wskazowki:

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ tego obuwia z innymi elementami osobistego wyposazenia ochronnego (spodnie lub
ochraniacze na nogi), aby unikna¢ wystepowania jakiegokolwiek ryzyka podczas zastosowania.

Butéw tych nie nalezy nosic, jesli s zanieczyszczone materiatami palnymi, na przykfad olejem.
Przed zatozeniem buty nalezy zawsze starannie sprawdzi¢ pod katem uszkodzen zgodnie z ponizszym opisem:

Poczatek tworzenia sie duzych i gtebokich peknie¢ na ponad potowie grubosci materiatu zewnetrznego (zdj. 3 a)
Na czesci zewnetrznej widoczne sa odksztatcenia, wypalenia, stopienia, pecherzyki lub peknigte szwy na
cholewach (patrz zdj. 3 b)

Odklejenie cholewki/podeszwy zewnetrznej na dtugosci ponad 15 mm i szerokosci (gtebokosci) 5 mm

(patrz zdj. 3 ¢)

Peknigcia podeszwy zewnetrznej na dtugosci ponad 10 mm i szerokosci (gtebokosci) 3 mm (patrz zdj. 3d)
Glebokos¢ profilu w obszarze zginania podeszwy zewnetrznej mniejsza niz 1,5 mm (patrz zdj. 3e)

Oryginalna wkfadka do buta (jesli jest) jest znacznie znieksztatcona lub zgnieciona.

Qd czasu do czasu zaleca si¢ wykonanie recznej kontroli wewnetrznej czesci buta, aby znalez¢ zniszczenia
wysciotki lub ostre krawedzie ochraniacza palcéw, ktére moga spowodowac obrazenia ciata (patrz zdj. 3 f)

W przypadku stwierdzenia wymienionych wyzej uszkodzer nalezy wymieni¢ buty. Nigdy nie uzywa¢ uszkodzonych

butow!
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Oznaczenie:

W uzupetnieniu do informacji i symboli oznaczenia butéw wymienionych w zataczonej informacji produktowej, dla

butéw zgodnych z norma EN 1SO 20349+A1:2020 obowiazuja dodatkowe symbole, jesli dotycza danych butéw oraz

jesli buty pomysinie przeszly odpowiednie badania.

Al Oznaczenie trzewikéw odlewniczych lub spawalniczych: odporno$¢ na dziatanie stopionego metalu — metal w
badaniach: aluminium

Fe Oznaczenie trzewikéw odlewniczych lub spawalniczych: odporno$¢ na dziatanie stopionego metalu — metal w
badaniach: Zelazo

WG Oznaczenie trzewikéw spawalniczych, niewystarczajace dla trzewikéw odlewniczych: odporno$é¢ na stopione
odpryski metalowe

HI-1 Izolacja termiczna struktury podeszwy: warunki badania: kapiel piaskowa 150°C, czas trwania 30 min.

HI-3 Izolacja termiczna struktury podeszwy: warunki badania: kapiel piaskowa 250°C, czas trwania 40 min.

Oznaczenie odziezy chronigcej przed wysokimi temperaturami i plomieniami

Oznaczenie wskazujace na dostarczone informacije produktowe
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Complemento IMPORTANTE a informagéo sobre o produto "Botas para soldadores ou fundi-
dores",
certificado conforme EN 1SO 20349+A1:2020

Portugués

Este modelo tem a marca CE, isto ¢, foi submetido a um exame CE de tipo por um organismo de controlo reconhecido
(morada em anexo) e cumpre todos os requisitos fundamentais do regulamento europeu (UE) 2016/425 sobre
equipamentos de protec¢éo individual.

Informacao geral: As botas cumprem os requisitos da norma EN 1SO 20349+A1:2020 Esta norma estabelece os
requisitos e procedimentos de controlo para botas que protegem os utentes contra riscos térmicos e salpicos de metal
fundido que se produzem em fundigdes e durante trabalhos de soldagem e procedimentos semelhantes. O tipo do
equipamento de protecgao (tipo EPI) e o nivel de protecgéo devem ser seleccionados na base de uma anélise de
riscos, feita com vista ao uso do EPI, para reconhecer os riscos, avaliar os mesmos e seleccionar as caracteristicas
especificas a qualidade, que evitam ou diminuem os riscos.

Informagdes importantes:

E necessario que a compatibilidade deste calcado com outros objectos do EPI (calgas ou polainas) seja verificada
para excluir quaisquer riscos durante o uso.

As botas ndo podem ser usadas quando estéo contamindas por substéancias inflamaveis, por exemplo dleo.
Anteriormente ao uso, o calgado deve ser bem controlado, conforme abaixo descrito, relativamente a eventuais
defeitos:

Formagéo incipiente de rachas visiveis e profundas na metade da espessura do material de cobertura (Figura 3 a)
A parte superior mostra areas com deformacdes, queimaduras, fusées, bolhas ou costuras rotas na zona da perna
(ver Figura 3 b)

Desprendimento, na parte superior/sola, de mais de 15 mm de comprimento e 5 mm de largura (profundidade)
(ver Figura 3 c)

A sola tem rachas maiores de 10 mm de comprimento e 3 mm de largura (profundidade) (ver Figura 3 d)

A profundidade do perfil, na zona de dobragem da sola, € inferior a 1,5 mm (ver Figura 3e)

A palmilha original (caso exista) esta claramente deformada ou destruida.

E recomendavel fazer de vez em quando um controlo do interior das botas para encontrar qualquer dano do forro
ou arestas vivas da ponta de ago, passiveis de provocar lesées (ver Figura 3f)

Se for localizado um dos danos acima mencionados, as botas deverao ser substituidas. De modo algum podera ser
usado calgado danificado!

|
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Marcagao:

Além das especificagdes e simbolos para a marcagao das botas que estéo contidos na informagao sobre o produto,

para as botas conforme a norma EN SO 20349+A1:2020 s&o validos simbolos adicionais, desde que aplicaveis, caso

as botas tenham sido aprovadas no controlo da qualidade:

Al Marcagéo de botas para fundidores ou soldadores: Resisténcia contra o efeito de metal fundido — metal de
prova: aluminio

Fe Marcagé? de botas para fundidores ou soldadores: Resisténcia contra o efeito de metal fundido — metal de
prova: ferro

WG Marcagao de botas para soldadores, ndo suficiente para botas para fundidores: Resisténcia contra salpicos de
metal fundido

HI-1 Isolamento térmico da sola inteira: Condicé&o de prova - banho de areia 150°C, tempo de permanéncia
30 minutos

HI-3 Isolamento térmico da sola inteira: Condicéo de prova - banho de areia 250°C, tempo de permanéncia
40 minutos

Simbolo para roupa de protecgao contra calor e chamas

m Simbolo remissivo para a informagao sobre o produto
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